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縦板上部木口加工
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※縦板上木口（左板・中右板）

※縦板上木口（中左板・右板）

※ドリル穴深さ
・両サイド：26mm
・中：17mm
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縦板背中木口加工図

共通：ドリル経φ6mm、深さ22mm
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中左縦板
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中右縦板
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右縦板
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縦板大入り溝加工

1
2
.
5
1
2
.
5Φ

8

D=
15

505045
5

1
2
.
5
1
2
.
5Φ

8

D=
15

Φ
5

D=
11
+α

505045
5

Φ
8

D=
15

※中棚（D=5mm)

※下段（D=5mm)

＜右側面＞
1
2
.
5
1
2
.
5

Φ
8D=15

50 50 45
5

1
2
.
5
1
2
.
5

Φ
8D=15

50 50 45
5

Φ
8D=15

※中棚（D=5mm)

※下段（D=5mm)

＜左側面＞

・まずダボ穴を開ける。
　5mm下がる事を考慮し、表示の深さ+5mmで掘る。
・トリマーにφ10ビットをセットし、5mmの深さで削る。
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棚板大入り加工
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棚板平面加工・表

＜表：中段（左）・下段（左・中）＞
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棚板平面加工・裏
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●鬼目ナットM6*25
※φ9で、D=27mmの下穴を開ける

IKEA側鬼目ナット穴開け加工
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●鬼目ナットM6*25
※φ9で、D=27mmの下穴を開ける●M6ワッシャー
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※φ6*22mmの横穴を開けてから、深溝を掘る
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1.φ6のドリルで、横からD=22ぐらいまで穴を開ける。
2.φ20のフォスナービットで、D=20まで円形に掘り下げる。
3.トリマーにφ6ビットを深さ7mmでセットし、
　両サイドを直線に削る。
　その後、×2回削り、合計3回で深さ21mmまで削る。
　3回目は底も1mm削る計算。
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カット表・1　パイン集成材（25*500*4200)
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